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ITt ili-intimi du ttamags * ™~i»i*t™ de ftfniirncc pout n\\fm fin offset to 
rnirfntTS imnrimafflcg 

La presente invention concemc l'imprimcric et a plus particuliercment 
pour objet unc utilisation originate du tramage a modulation de frequence en offset 

5 humide ou sec ainsi que des films et plaques modifitcs selon ledit tramage. 

On sait que les techniques d'impression d'offset humide et d'offsct sec 
("waterless") utilisent des supports ou plaques qui component des surfaces pour 
prendre l'encre, dites surfaces encrophiles et des surfaces pour refuser ladite enae, 
dites surfaces non encrophiles. En offset humide, l'encre est rcfusec par un tres 

10 mince film d'eau qui adhere sur les surfaces hydrophiles. En offset sec, les surfaces 
encrophobes sont a base d'un revetement en silicones (sur lequel l'encre n'adhere 
pas). Lesdites surfaces encrophiles et non encrophiles sont generees sur lesdites 
plaques par des techniques d'insolation qui font intervenir des films ou directement 
a partir de logic iels. 

15 sur la machine a imprimer, des rouleaux, recouverts d'encre ne deposent 

celle-ci que sur lesdites surfaces encrophiles d«une plaque. Un blanchet, tissu 
revfetu de caoutchouc prcnd l'encre desdites surfaces encrophiles de ladite plaque 
et la depose sur le matdriau a imprimer. n peut s'agir de papier, de carton, de 
mdtal... 

20 n est done primordial, pour l'obtention d'un resultat correct, que l'encre 

s'accroche successivement sur les surfaces encrophiles de la plaque puis sur la 
surface caoutchouteuse du blanchet et qu'enfin clle se depose sur le mat6riau a 
imprimer. 

Dans le cadre de I'offset humide, il convient par aillcurs que 1'encre se 
25 mflange avee un peu de l'eau utilisee pour mouiller les surfaces hydrophiles 
(encrophobes). 

Les images sont realisees entrc deux valeurs, qui sont, tfune part, la valeur 
"zero", c-est-a-dire la couleur du materiau a imprimer, vierge, et, d'autre part, une 
valeur "maximale". e'est-a-dire l'aplat realise avee l'encre choisie Qc noir, pour de 

30 l'encre noire). Toutes les valeurs intennediaires sont obtenues en utilisant une 
trame, qui est constitute de milliers de petits canes. Ceux-ci peuvent etrc vides - 
Us representent une surface blanche, sans encre - partiellement remplis, remplis 
jusqu'a l'aplat. Toutes les tcintcs sont ainsi reproduites par des aplats de plus ou 
moins grande superficie. Lesdits aplats consistent generalement en des points, 

35 equidistants les uns des autres, d'un diametre croissant. On parte de frames a 
modulation d'amplitude. Avee ce tramage dassique, la reproduction d'une image 
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demi-ton passe par la disposition & 6galc distance de points dont la taille varie 
proportionnellement k la valeur des tons dc l'original. 

Les txames sont qualifidcs par lcur nombrc de lindaturcs au pouce lin6aire. 

Suivant le proc6d6 d'imprimerie mis en oeuvre et la nature du matlriau h 
5 imprimer, on utilise des trames plus ou moins fines telles que des trames 65, 80, 
100, 120, 150, 175. 

Les papiers ordinaires, bon marchf, tel le papier journal, requi&rent un 
film d'encxe fluide et 6pais pour couvrir lcur surface mgueuse et absorbante. Pour 
imprimer de tels papiers, on devra utiliser une grosse trame : 65 ou 80, par 
10 exemplc. Les trfcs beaux papiers, qui prtsentent une surface lisse et homogfcnc, 
peuvent eux fetrc imprimis avec un film d'encre, mince et concentrt en pigments. 
Dans ce contexte, une trame trfcs fine, 150 par exemple, pourra fctre utilisle. 

En mettant en oeuvre les techniques dassiques dont on a rappcld d- 
dessus les principal cs caractiristiqucs, on rencontre frfquemment des probtemcs 
15 du type de ceux exposes ci-aprte. 

- Le melange eau-cnerc, en offset humide, ne se fait pas toujours de 
fagon satisfaisante. U peut contenir trap d'eau ou invcrsement pas assez d'eau. La 
qualitf et la productivit6 de I'impression sont alors p6nalisdcs dans la mesure oft 
laditc enerc peut bavcr, mal sfcher, rester sur le blanchet... 

20 - Le matdriau & imprimer, tel le papier, ne prend pas toujours toute I'encrc 

d£pos£e sur le blanchet. Ccile-ci s'accumule, "monte en dpaisscur" sur ledit 
blanchet. n est alors ndcessaire d'intcnomprc I'impression et de laver ledit 
blanchet. 

- La surface du matdriau a imprimer tel le papier laisse sur le blanchet des 
25 rdsidus, sous forme de poussifcrcs. Le volume de ses rdsidus est d'autant plus 

important que la qualitd du matdriau a imprimer est moindre. Lorsque ledit volume 
atteint ccrtaines limites, il convient dgalcment de laver le blanchet. 

- L'encre ddposde sur le blanchet accroche le matdriau a imprimer. Si 
eclui-ci est fragile (cas du papier) ilva.de temps en temps, se ddchirer. Des 

30 morceaux de cciui-ci restent alors colics sur ledit blanchet. II faut alors enlever 
lesdits morceaux, laver le blanchet. 

- Sur les machines- feu illes, il y a dgalement un problcme particulier dans 
la mesure ou de la rocmc fa$on Tencre, ddposde sur le blanchet, "colic", "tire" le 
matdriau h imprimer (la feuille de papier). Cclui-ci, maintenu par des pinces, glisse 

35 alors trfcs ldgdrtment. Tout glissement, meme de trfes faible amplitude, entraine une 
deformation de l'imprcssion nommdc doublage. 
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-En effect humidc, la icpioducUon des images tiamees subit syst6- 
xnatiqucment un grossisscmcnt, de plus ou moins forte amplitude, qualifie 
d'"engraisscment". Get "cngraisscrncnt" affecte beaucoup la qualit6 de 
1'unpression, cllc l'alourdit notamment sur les papiers bon march* (papiers qui 
5 obligent les imprimeurs a travailler avec des enaes fluides). 

- En effect sec, les encres utilisees sont plus fennes. En consequence, 
1-engraissement- est moindrc. Par contie, lesdites encres fermes ont tendance a 
-tiier" le matdriau a imprimer, notamment le papier, et done a ne pouvoir etrc 
utilisees que sur des papiers d'unc ccrtainc quality. 
10 Le deposant, confront aux problemes ci-dessus, a preconise, notamment 

pour diminuer Tengraissemenf et faciliter l'impression, d'alldger ladite 
impression, plus preciscmcnt de crecr de petites surfaces non encropbiles dans les 
surfaces encrophiles. Cette technique d'allegement a 6t6 decrite dans la demande 
de brevet FR-A-2 660 245. Elle a donnd de bons resultats notamment sur des 
15 papiers mats et/ou oidinaires mais sa mise en oeuvre, a l'echelle industneile, 
notamment sur des papiers couches et/ou lisses est delicate. 

En effet, en utilisant, par cxemple, pour ledit allegement, one tramc 120 et 
une valeur de 5%, on genere, dans les surfaces encrophiles des surfaces non 
encropbiles de 2 240/an2. Un tel allegement fait disparaitre, en partie voire en 
20 totalite, un trop grand nombre des points qui constituent la surface enoophile 
representant le document a imprimer.. On fait sauter de Impression et cela peut se 
voir dans les details. On perd egalement en densitd. Ceci s'est revele inacceptable 
dans de trop nombreux travaux. 

En utilisant, pour le meme all6gemcnt de 5 %. une tramc beaucoup plus 
25 fine, une trame 600 par exemple, on genere, dans les surfaces encrophiles, des 
surfaces non encrophiles ties petites (88^2) et tres nombreuses (environ 25 fois 
plus). La surface enoophile de la plaque est ainsi criblee de ces petites surfaces qui 
n^lheureusement la fragilisent Par aiUeurs, la realisation, a 1'echeUe industnelle, 
desdites minuscules surfaces est ties difficile a mettre en oeuvre a des pnx 

30 raisonnables. 

D'unc maniere gendrale, l'allcgcmcnt ainsi mis en oeuvre avec unc trame 
classique - trame dite a modulation d'amplitudc - modifie trop l'impression, ce qui 
s'avere regrettable pour de nombreux travaux. De plus, il convient pour ladite mise 
en oeuvre de prendre des precautions afin d'eviter le ph6nomene de moirage. 

35 La mise en oeuvre de l'allegcment, tel que preconise dans la demande 

FR-A-2 660 245 n'a done pas, a ce jour, donn6 pleinement satisfaction. 



WO 96/02868 



PCT/FR95/00936 



4 



On en propose, selon la pi&ente invention, une xnise en oeuvre originate, 
paiticuliiremcnt perform ante. Ladite mise en oeuvre fait intervenir un tramage k 
modulation de frequence ou tramage stochastique. 

Un tel tramage n'utilisc pas des surfaces de points plus ou moins 
5 importantes pour reproduire les differentes valeurs de tcintes, commc e'est le cas 
avec les trames classiques dites k modulation d'amplitudc, mais un nombie de 
points, tous de la meme surface, qui varie par cxcmple de 1 k 100 pour reproduire 
des valeurs de 1 k 100 %. Selon ce tramage, lesdits points de meme surface sont 
r6paitis de manifcre aldatoire. En d'autres termes, avec le tramage a modulation de 

10 frequence, tous les points ont la mime taille, g6n6ralement trfcs petite, mais leur 
nombre par zone de surface (leur frequence) varie selon la valeur des tons k 
reproduire, et leur repartition spatiale obiit k un calcul precis des adresses de 
rangement (proc6d6 de randomisation). Une telle repartition comporte 
malhcureusement la presence d'agglomdrats de points. 

15 La modulation de frequence n'est pas, dans Tindustrie de 1'imprcssion, un 

proc£d£ nouveau (US-A-5 283 154, Deutshcr Drucker vol. 30, n* 10, Fivrier 
1994, p. W11-W13 et p. W14-W15). Apris avoir 6\6 dilaissec pendant de 
nombreuses ann6es, elle a connu un regain d'intfrfet en 1992, notamment grScc aux 
travaux du groupe d'entreprises Vignold de Essen. Plusieurs soci£t6s proposent, sur 

20 le marcbe, ce type de tramage. La soci6t6 Agfa propose sa technologie Agfa 
Cristalraster, la societe Linotype-Hell sa technologie Diamond Screening, la 
socidte Type Work GmbH sa technologie FINE GRAIN et la societe Barco sa 
technologie MONET. 

A ce jour, toutefois, les trames k modulation de frequence, ou trames 

25 stochastiques, sont rescrvees k quelqucs rares travaux depression sp6cifiqucs. En 
fait, elles ne sont pratiquement pas employees dans la mesure ou leur emploi pose 
de serieux problfcmcs. 

On reconnait k l'emploi en impression de telles trames des qualites 
indeniables; et notamment : 

30 - 1'absence de rosette, 

- 1'absence de moirage entre les coulcuis, 

- un reperage plus tolerant. 

On fonnule toutefois k rencontre de cet emploi des reproches : 

- une copie des points sur la plaque offset trfcs ddlicate. En effet, si 
35 Ton considers par exemple la trame Cristalraster d'Agfa qui a de gros points, ccux- 

ci ne pr6sentent en fait que la surface d'un point de trame 1 % en trame dassique 
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133 (name & modulation d'ampbtude), c'est-a-diie unc surface de 362 ^2. Or, 
ceci est bicn connu dc l'homme du metier, a la copic du film sur la plaque, les 
noimes utilisees ne pennettent pas la reproduction d«un tel point de 1 %. Seule unc 
modification de ces normes peut permettrc la copie du 1 % mais une telle 
5 modification est louide, tres difficile a mettie en oeuvre a I'echelle industrielle; 

- une impression tres delicate desdits points sur le papier en raison 
tfun engraissement important, difficile a eviter. En effet, sur machine a 
rimpression, le point est toujours leproduit avec une aureole. En percentage 
relatif, cette aureole est d'autant plus importante que le point est petit... Une 

10 reproduction fidele avec de si petits points de trame est done presque impossible... 
a moins que l'on ait specialement raodifie le film, et ceci. compte-tenu du 
document a lepioduiie, du materiau a imprimer, de l'encre utilisee... Une telle 
modification du film n'est pas chose aisee; 

- une reproduction irreguliere dans I'echelle des valeurs de teinte. 
15 On observe en effet certaines cassures en raison, sans doute, de la formation 

aleatoiie d'ensemble de petits points s'agglutinant les uns aux autres et formant 
ainsi de grandes surfaces encropbiles avec a c6t6 de grandes surfaces non 
enaophiles, blanches. Ce point particulier, genant a rimpression, semblait a pnon 
exclure l'intertt des trames stochastiques du contexte original de I'invenrion, i.e. de 
20 la de-impression ou allegement. En effet, l'agglutination de petits points gencrant 
des surfaces importantes, leur intervention a la de-impression ne pouvait qu'etre 
fortement prejudiciable. 

A ce jour done, pour rimpression, les trames a modulation de frequence 
ou trames stochastiques sont disponibles mais leur emploi reste extrcmement 
25 limite. 

On propose, selon la piesente invention, de les utUiser dans un contexte 
original, non pas pour rimpression en offset mais pour la de-impression, en fait 
pour rallegement des surfaces imprunantes au sens de la demande FR-A- 
2 660 245. 

30 Selon son premier objet, l'invention conccme done l'utilisation du tramage 

a modulation de frequence ou tramage stochastique pour alleger les surfaces 
imprimantes, en techniques d'impression offset sec ou offset humide. 

On a rappele ci-dessus d'une part que le principe de l'allegement avail 6t6 
decrit dans la demande FR-A-2660245 et d'autre part les caracteristiques du 

35 tramage a modulation de frequence ou tramage stochastique. D aucuns qualifient 
encore ce tramage de technologic a frequence modulee. 
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Dans ccttc utilisation originate dudit tramage (k la de-impression), on nc 
rencontre pas ou on rfussit k 6vitcr par unc misc cn oeuvre judicicusc (voir plus 
loin) les probiimcs auxqucls on est confront* avec eclui-ci dans son utilisation 
classique (i Timprcssion). Au contrairc, on a obtcnu de fagon surprcnantc des 

5 rfoultats tris intdrcssants. 

On n'a pas dc rfcllcs difficult^ k mettrc cn ocuvrc lodgement (ccci est 
d6vclopp£ plus avant dans Ic present tcxtc) ct ledit aliegcment, sous forme de petits 
points, d'unc memc feiblc supcrficic, distribu6s dc manifcre aldatoirc, n'est pas ou 
pcut demcurer non prfjudiciablc au niveau de la qualite de Timprcssion. Au 

10 contrairc, on amdliorc les conditions g£n£rales dc laditc impression; cctte 
am61ioration 6tant d'autant plus sensible que 1c materiau a imprimcr, papier 
notamment, est de moindrc quality. On a mcmc constat*, dc manifcre tout k fait 
surprcnantc, que les problfcmcs classiqucs rencontres lors depressions avec trfcs 
pcu de surfaces cnaophilcs etaient de moindrc intensitd, voire supprim6s lorsque 

IS lesdites surfaces cnaophilcs etaient all6g6cs au sens dc l'invention. 

Plus pr6cis£ment, replication prfscntcmcnt proposic des tramcs 
stochastiques dans le but, non pas dc crfcr des surfaces cnaophilcs pour d£poser 
de renerc sur un support mais au contrairc dc rdduire la supcrficic dc tclles surfaces 
cnaophilcs scion lc principc de Talldgemcnt , a pennis dc mettrc cn ocuvrc ledit 

20 all6gcmcnt: 

- sur tous les papiers, 

- dc fa$on aisic (tous les travaux peuvent fctrc realises avec 
sculcment une ou deux grosscurs de points), 

- a des pourccntages d'allfgcmcnt rclativcment forts; jusqu'i prfcs 
25 de 30 % dans certain cas particulicrs (sans grand prejudice sur la qualite dc 

l'impression : gufcrc d'incidence sur le contrastc ct la dcnsit6 des surfaces encrics, 
sans provoquer de hachures). 

- avec un fort impact positif sur lc "tiranf des encrcs, 

- sans g6n6rer de moirage. 

30 Ainsi, un aliegcment dc 10-12 %, parfaitcment acceptable s'il est mis en 

ocuvrc avec un tramage stochastiquc dans des conditions addquatcs ct qui, au 
niveau du "tirant" apporte un progjis considerable, nc pcut ctre acceptable s'il est 
mis cn ocuvrc avec un tramage a modulation d'amplitudc (problimc dc la de- 
impression). 

35 Dc tels rlsultats positifs de Taliegcmcnt stochastiquc n'etaient nullemcnt 

pr£visibles. 
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On met toutefois evidemment en oeuvie ledit alldgement dans des limites 
raisonnablcs. 

On utilise g 6n6ralement scion l'invention ledit tramage a modulation de 
frequence pour alleger lesdites surfaces imprimantes de 2 a 26 %, avantageusement 

5 de 8 a 14 %. On a obtenu des resultats ties satisfaisants, sur plusieurs papiers assez 
differents, avcc un allegement de 6 - 14%. De fecon surprenante, de tels 
allegements ne se revelent pas prejudiciables a rimpression meme sur de beaux 
papiers, dans la mesuie ou ils sont mis en oeuvre de facpn adequate. 

On precise ici que l'on utilise generalement aux fins de l'invention les 

10 trames stochatisques les plus couramment utiiisees a cc jour - aux fins 
d'impression - i. c. celles pioduisant des petits points d'une superficie d'environ 
400 fan 2 . 

On n'exdut toutefois nullement du cadre de l'invention, l'utihsation de 
trames stochastiques 

15 _ a plus petits points (d'une superficie d'environ 196 fan z > P 31 

exemple) pour des travaux sur du ties beau papier, lisse (timbres-poste, cartes 

postales); , 
- a plus gros points (d'une superficie pouvant atteindie 1 600 /an ) 

pour des travaux sur du papier grossier type papier journal. 
20 L'allegemcnt selon l'invention est mis en ocuvre pour un travail donne 

avcc des points de meme superficie, repaitis de maniere aleatoire, g6neralement 
des points d'environ 400 fan 2 - Mais, on dispose tout-de-meme d'un certain degrf 
de liberte dans le choix de la superficie desdits points pour un taux d'alWgement 
donn6. 

25 Pour la raise cn ocuvre dudit alldgement, on fait intcrvenir, dans les 

procedes classiqucs d'offset, sec ou humide, des logiciels, films ou plaques, aptes a 
generer des surfaces imprimantes allegdes selon un tramage stochastique. Lesdits 
films ou plaques constituent lc second objet de la presente invention. Comme 
precise ci-dessus, leurs surfaces imprimantes, allegees selon un tramage 

30 stochastique, le sont generalement de 2 4 26 %, avantageusement de 8 a 14 %. 

On englobe 6galement dans ledit second objet de la presente invention les 
apparcils (outils informatiques), utiles a la preparation des films eux-memes utiles 
pour realiser les plaques ou directement utUes a la prtparation des plaques. Lesdits 
appareils renferment les logiciels adequats. En fait, l'invention a egalemcnt pour 
35 objet, l'utilisation, en techniques d'impression offset sec ou offset humide, de 
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logiciels, aptes k gfndrer dcs surfaces imprimantes alldgees scion un tramagc 
stochastique, pour la preparation de films ou plaques. 

On ddcrit ci-aprts, plus cn d 6 tail, lesdits films et plaques aptes k glndrer 
dcs surfaces imprimantes all6g6es selon un tramagc stochastique. 
5 Pour cc qui conccmc les films, all6g6s au sens de 1'invention, Us 

pr&cntent, selon qu'il s'agit de films rcprfacntant le document k reproduire ndgatifc 
ou positifs, de petitcs surfaces noires d'alllgement dans les parties transparcntcs ou 
de petitcs surfaces transparcntcs d'alldgement dans les parties noires, lesdites 
petites surfaces 6tant distributes, dc fa^on caracttristique selon un tramagc 
10 stochastique. 

De tels films sont avantageusement rialisis chez le photograveur. On 

pcut : 

- soit rfaliscr les films (positifs ou ndgatifc) de telle manifcre que les 
parties encrophiles rcproduisant le document aicnt 6t€ all6g6es selon un tramagc 

IS stochastique; 

- soit utiliscr, pour photographicr le document k reproduire, des 
films pr6-trait6s sur iesquels, par impression ou par insolation, on a introduit 
prdalablement les petites surfaces noires ou transparcntcs. 

En fait, on met en ocuvrc sur les films vicrges une insolation addquate 

20 pour gdndrer de petites surfaces noires d'alldgement dans les parties transparcntcs 
ou de petites surfaces transparcntcs d'alldgcment dans les parties noires; saehant 
que la lumiirc envoydc sur lesdits films vicrges gdnfcre sur ceux-ci des surfaces 
noires. Cette technique d'insolation ne souiivc aucun problimc particulier. 

Toutcfois, le demandeur a constatd que sa mise en ocuvrc classique pour 

25 gdncrer de petites surfaces transparcntcs d'alldgement dans les parties noires posait 
problfemc dans certains contextes au-dcli d*un certain taux d'alldgement. On 
obscrvait alois des agglomdrats de points d'alldgements, agglomdrats 
prfjudiciablcs a l'impression. Le taux d'alldgement au-del& duquel on observe, de 
fagon non toldrablc, de tels agglomdrats ddpend 6videmment des conditions 

30 depression. 

En tout 6tat de cause, le demandeur a trou vt une astucc de preparation dcs 
films qui permet d'alldger l'impression k dcs taux d'alldgemcnt supdrieure k 5 %, 
sans prejudice k ladite impression mise cn ocuvrc sur tout papier et toute 
machine ... Cest grace k cette astucc que l'on pcut prdconiscr dans le cadre de la 

35 prdsente invention, I'alldgexnent, selon un tramagc stochastique, jusqu'& des taux 
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voisins dc 30 %, et plus particulierement jusqua des taux d'environ 14 % sur de 

ties beaux papiere. 

Ainsi done, pour preparer des films qui presentent de petites surfaces 
transpaxentes d'allegement dans les parties noires, films utiles a la preparation de 
5 plaques positives, peut-on procedcr de deux manieres. 

Selon la premiere, de facon classique, on insole un film vierge pour creer 
directement sur celui-ci, les petites surfaces transparcntes requises, reparties de 
facon aleatoire. Le film obtenu ne presentera pas d'aggWrat si lesdites petites 
surfaces sont introduites a faible taux (faible taux d'all6gement), en presentera en 
10 quantite de plus en plus importante si Von augmente la quantite dlntroduction de 
telle* petites surfaces (fort taux d'allegement). Ceci peut toutefois rester acceptable 
dans certaines conditions particulieres d'impression. 

Selon la seconde, de facon originale, on precede en deux etapes. On 
insole un premier film pour creer sur celui-ci de petites surfaces noires, reparties 
15 de facon aleatoire puis on copie ledit premier film sur un second qui constitue le 
film allege recherche. De facon surprenante, grace a cette technique en deux 
etapes. on peut preparer des films a fort taux d'allegement qui ne presentent pas 
d'agglomerats de surfaces transparcntes. 

Les films traites - alldges selon un tramage stochastique - sont utilises 
20 pour insoler des plaques. Lesdites plaques presentent de facon caractdristique des 
surfaces encrophiles et des surfaces non encrophiles ; une partie au moins desdites 
surfaces encrophiles renfermant de petites surfaces non encrophiles d'all6gemcnt, 
distribuees selon un tramage stochastique. On rappclle ici que lesdites petites 
surfaces, tant au niveau des plaques que des films, presentent theoriquement la 
25 meme surface et sont distribuees de manicre aleatoire (tramage stochastique). 

Les plaques allegecs au sens de l'invention sont des plaques positives ou 
negatives. Sur ces deux types de plaques, l'allegement n'a pas 6t£ mis en oeuvre de 
la meme manicre. 

Pour ce qui concerne les plaques positives, on sait que la couche 
30 encrophile photosensible est, par insolation, rendue soluble dans le r6v61ateur. n 
faut done, pour creer de petites surfaces non encrophiles dans la couche encrophile 
photosensible, envoyer de la lumiere a travels un film qui piesente les petites 
surfaces transparcntes adequates (selon un tramage stochastique). Ceci ne souleve 
aucun problcme. En effct, rhomme du metier sait que la copie d-un film presentant 
35 des surfaces transparentes d'une superficie comprise entre environ 200 et 
2 000 fan 2 se fait sans difficulte aucune. 
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Uinsolation dc la plaque positive, au travers dudit film, peut se faire k 
difflrents stad c s. Elle est avantageusement realised en amont du proc£d£ 
d'impression, prealablemcnt k toute utilisation de la plaque. On peut ainsi 
envisager de mettie sur le maich£ des plaques pr£-insol6cs, (ay ant subi l'insolation 
5 d'alllgement et avantageusement non d6velopp6es). De telles plaques positives 
font panic int6grante de la prescnte invention. Elles sont caractlrisecs en cc 
qu'cllcs component une coucbe encrophile photosensible qui a 6t6 inso!6e avec une 
frame stocbastique. 

De telles plaques pr£-insol6e$ peuvent dtre utilisccs : 
10 - pour, directcmcnt, une seconde insolation avec un film positif qui 

comportc le document a imprimer et un unique ddveloppement ; 

- pour un premier ddvcloppement suivi d'unc seconde insolation 
avec un film positif qui comportc le document k imprimer et un second 
ddveloppcment. 

IS On peut, selon d'autres variantes : 

- insoler, une premiere fois, une plaque positive avec le document k 
imprimer, la dcvclopper, la reprendre pour une seconde insolation au travers dudit 
film d'allcgement et un second dcvcloppement (on a ainsi introduit les petites 
surfaces non encrophiles dans les surfaces encrophiles) ; 

20 -insoler une plaque positive avec un unique film positif qui 

comportc k la fois le document k rcproduirc et les petites surfaces transparentes 
dans les parties noires et d£velopper laditc plaque. 

Pour ce qui concerne les plaques negatives, on sait, au contraire, que la 
coucbe encrophile photosensible est, par insolation, rendue insoluble dans le 
25 rev61ateur. D faut done, pour crccr de petites surfaces non encrophiles dans les 
parties encrophiles, arrdtcr la lumicrc au travers d*un film qui prescnte les petites 
surfaces noires adequates (selon un tramage stocbastique). 

Ccci peut fctrc mis en oeuvre selon differcntes variantes. 
On peut, selon une premiere variante, faire le necessaire au niveau du film 
30 n£gatif qui comportc le document k imprimer. Ledit film aura 6t6 pr6-txait6 pour 
contenir les petites surfaces adequates. 

On peut, selon une seconde variante, faire le necessaire au niveau de la 
copie de la plaque en faisant intervenir deux films : un film qui prescnte les petites 
surfaces noires adequates (pour arreter la lumicrc) et un film ncgatif qui comportc 
35 le document k imprimer. La manipulation de ces deux films peut se rcv£ler 
delicate... 
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On peut, scion une autre variante, fairc le n6cessaire au niveau de la 
plaque, avant de l'utiliser avec le film qui comporte le document a reproduire. On 
depose sur la couche encrophile photosensible de laditc plaque, de petites surfaces 
opaques. Pour cela, on pcut copier dans un premier temps sur une plaque offset 

5 negative de preference Waterless un film qui comporte les petites surfaces 
transparentes d'allegement. Apres insolation et developpement, on obticnt une 
plaque dont les parties encrophiles representent les petites surfaces, qui vont 
deposer I'encre sur les plaques negatives. Pour renforcer l'opacit6 de l'encre ainsi 
deposec, on passe du talc, du noir de fumee ou equivalent. On est ainsi certain 

10 d'arreter completement la lumiere au niveau desdites petites surfaces. On a observd 
par ailleurs que l'ensemble encre-talc ou noir de fumee qui confere auxdites petites 
surfaces un certain relief diminue ensuite le temps pour fairc le vide dans le chassis 
a l'insolation. II se comporte comme un agent anti-flou, lorsque Ton fait le vide 
dans ledit chassis pour un parfait plaquage du film comportant le document a 

15 reproduire. Ce proc6de est done particulierement prcfere. On peut egalement 
deposer directement sur la plaque, par jet cTencre, ladite encre qui arretera la 
lumiire. 

On peut, selon une autre variante, fairc le necessaire au niveau de la 
preparation de la plaque, au niveau de la solidarisation de sa surfaces hydrophile et 
20 de sa couche encrophile photosensible. On peut ainsi deposer sur ladite surface 
hydrophile une matiere qui empeche l'adberence de la couche encrophile negative 
en des endioits (distribute selon une trame stochastique), qui representeront 
lesditcs petites surfaces non encrophiles dans les parties encrophiles. Cette 
technique peut de la meme facpn etre mise en oeuvre pour la preparation de 

25 plaques positives. 

Quelle que soit la technique retenue, Taltegement selon un tramage 
stochastique ne pose pas de serieux probleme technique. On ne fait sauter, selon 
l'invention, que de petits points, en relativement faiblc quantite. Le bilan dudit 
all6gement est toutefois trcs positif . 

30 L'invention est illustree par les exemples ci-aprfcs. 

F.^ctnplc 1 

On utilise la trame stochastique Agfa Cristalraster de la soci6t6 Agfa, 
trame "a gros points" pour gdnerer, a raison de 5 %, des surfaces transparentes de 
35 362 fas?- chacune, sur un film. 
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On prcnd unc plaque positive pr6-sensibilis£e et on 1'insole avec ledit 
film dans un chassis. Dcs millicrs de petites surfaces de 362 fmfi voient ainsi la 
lumi&re et pouiront fctrc 61imin6es au dfveloppement. 

On insole ensuite (seconde insolation) ladite plaque avec le motif k 
5 imprimcr, on la dlvcloppc et la gommc, comme k I'accoutumie. En consid£rant 
avec unc loupe ladite plaque, on peut voir que toutes ses parties enorophiles 
contiennent, rfparties d*une maniirt aldatoirc, de petites surfaces ou la couche 
encrophile a 6t6 61imin£c au divcloppcmcnt. 

On met la plaque sur machine. On alimente ladite machine avec du papier 
10 ordinaire qui requiert, pour une bonne impression, une encre allongle et un film 
d*encre Ipais. 

On constate que l'impression avec une telle plaque est d*une quality 
sup£rieuie k celle obtenue avec une plaque "non all£g6c". Ladite impression est, 
par ailleurs, mise en oeuvre avec moins de lavages du blanchet et on observe que le 
IS papier ne glisse pas dans les pinces. 

Essmglfi 2 

On copie une plaque positive que Ton dlveloppe normalement. 

On reprend ladite plaque dlvclopple pour l'insoler avec un film "all6g£" 
20 du type de celui pr6par£ dans Texemple 1. 

Aprts diveloppemcnt (second dlveloppement), on obtient une plaque du 
type de celle obtenue k l'exemple 1. Ses parties encxophiles renfennent de petites 
surfaces non encxophiles (sans couche encrophile) rfpaities de maniere alcatoirc. 

Les rdsulats k 1 "impression sont identiques k ceux de l'exemple 1. 

25 

Ezraack 3 

On utilise un film w all6g6" du type de celui prepaid dans Texemple 1 pour 
copier une plaque negative d'offset sec ("waterless" 1 ). 

Avec ladite plaque, mise sur machine, on dfposc sur des plaques offset 
30 ndgatives des millicrs de petits points. Ccux-ci sont rendus plus opaques en les 
recouvrant de talc ou de noir de fumte. Lesdits petits points, rendus opaques, sont 
ainsi susceptibles d'arrcter la lumi&re (d'empecher le durcissement de la couche 
encrophile). 

On insole ladite plaque pre-traitle, avec un film ncgatif du motif k 
35 imprimcr. 
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Ccttc plaque, avee rooins de problemes, assure unc qualitt superieure 
d'impression. On constate dgalemcnt que lesdits petits points, d'une hauteur 
d'environ 2 /an, facilitcnt l'6vacuation de l'air, lorsque l'on fait le vide dans le 
chassis. En fait, ils se comportent comme des agents "anti-flou", en permettant au 
5 film d'£tre plaqud autour d'eux. 

Ezancis & 

On prcnd une plaque positive pre-sensibilisee et on l'insole dans un 
chassis avec un film realis6 avec une trame stochastique MONET de la soci6t6 
10 Baico, dont les points transparents ont une superficie d'environ 390 fan 2 et 
represented 12 % de la surface du film. Ledit film a 6t6 realise de la maniere 
predsee ci-apres. 

Un premier film a 6t6 prepare de maniere dassique avec 88 % de surfaces 
transparentes et done 12 % de petits points noirs, disperses pratiquement sans 
15 agglomerat. On a ensuite copid ledit film sur un second dans un chassis. Aprcs 
developpement, ledit second film presente 12 % de surfaces transparentes, formees 
de petits points d'environ 390 /an 2 . Lesdits petits points ne presentent 
pratiquement pas d'agglomerats genants. 

On insole ensuite (seconde insolation) ladite plaque avec le motif a 
20 imprimer, on la devdoppe et on la gomme comme a l'accoutumee. 

Avec un microscope, on peut voir que toutes les parties encrophiles, 
contienncnt des petitcs surfaces isolees ou la couche est partic au d6veloppement, 
et, qui sont disposers d'une maniere aleatoire. 

On met sur machine ladite plaque et on im prime en noir sur du beau 
25 papier couch6 des reproductions de photographies. 

On constate que l'impression est bien depouillee et que le tirage se fait 
plus facilement ; la feuille de papier adherent peu au blanchct en caoutchouc. 

Fxemple 5 

30 On precede comme dans l'exemple 4 mais avec un film ayant seulement 

4% de surface transparente formde par des petits points transparents de 390 /an 2 . 

L'impression et les conditions d'impression sont sensiblement inferieures 
a celles de l'exemple 4 . 
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Exemple 6 (cxcmplc comparatif) 

On utilise pour l'alllgement un film ayant 12 % dc surfaces transparentes 
(commc dans l'exemple 4) mais r£alis£ avcc unc tramc convcntionnelle (trame a 
modulation d'amplitude) qui a 300 linfatures au pouce (trame trts fine). 
5 Pour obtcnir lcs 12 % de surface transparentes, les points ont unc surface 

d'environ 850 fan 2 -. Aprts misc sur machine de la plaque all6g6e avcc laditc trame 
convcntionnelle, on constate que la density dans lcs aplats a baissi d'environ 10 % 
et que des points blancs sont visibles dts que l'encrage baisse un peu. 

De plus, les reproductions des photographies sont plus contrast ccs; des 
10 details fins ont plus ou moins disparus et des traits minces sont par endroits 
hachurfs. Par ailleurs, on observe un certain moirage, si I'dcart de 30* dans lc 
positionnement des deux films (film d'allfgement et film comportant le motif & 
imprimer) n'a pas 6t£ respect 6. 

is Emmie 7 

On proc&de commc dans l'exemple 4, mais la surface transparent 
rcpr6sentc 16 % de la surface du film et ccla sans agglomdrat de points g6nant. 

Le papier est du type papier-journal et les reproductions sont r£alislcs 
dans lcs conditions classiques depression des jouroeaux. 
20 L'impression et les conditions d'imprcssion sont bonnes. 

facmplcft 

On proc&de, commc dans l'exemple 4, mais le film d'alllgement a 6t6 
r6alis6 avcc la trame stochastique de manifcre classique (directcmcnt). 
25 La quality d'imprcssion, sur un beau papier couch6, est inffrieure 

(presence d'agglomfrats des petits points d'all6gement). 

Toutefois, la quality obtenuc serait acceptable avec d'autres supports 
d'imprcssion de qualit6 moins bonne. 
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RFV PKr>TrATiONS 

1. Utilisation du tramage a modulation de frequence ou tramage 
stochastique pour alldger les surfaces imprimantes, en techniques d'impiession 

5 offset sec ou offset bumide. 

2. Utilisation selon la icvendication 1, pour alleger lesdites surfaces 

imprimantes de 2 a 26 %, avantageusement de 8 a 14 %. 

3. Films, plaques, utiles a l'impression en offset sec ou bumide, aptes a 
generer des surfaces imprimantes allegees, caractdrises en ce que ledit alldgement 

10 est selon un tramage stochastique. 

4. Films, plaques selon la revendication 3, caractenses en ce que les 
surfaces imprimantes sont alregees de 2 a 26 %. avantageusement de 8 a 14 %. 

5. Films selon l"une des levendications 3 ou 4 caracterises en ce qu'ils 
presentent de petites surfaces noiies tfallegement dans les parties transparentes ou 

15 de petites surfaces transparentes tfallegement dans les parties noiies ; lesdites 
petites surfaces dalldgement etant distribuees selon un tramage stochastique. 

6. Precede pour la preparation de films, selon Kine quelconque des 
levendications 3 a 5, qui presentent de petites surfaces transparentes d'alldgement 
dans les parties noiies; ledit precede compienant : 

20 - 1' insolation d'un film vierge pour creer directement sur ledit film vierge des 
petites surfaces transparentes, selon un tramage stochastique; lesdites petites 
surfaces transparentes couvrant le pouicentage de la supeificie dudit film 
oorrespondant au taux d'aUegcment desire; 
ou 

25 - rinsolation d'un premier film vierge pour creer sur cdui-ci, des petites surfaces 
noiies, selon un tramage stochastique; lesdites petites surfaces noircs couvrant le 
pouicentage de la superficic dudit premier film conespondant au taux d'alldgement 
desire; puis la copie par contact dudit premier film sur un second film pour creer 
sur ledit second film des petites surfaces transparentes, selon ledit tramage 

30 stochastique; lesdites petites surfaces transparentes couvrant le pouicentage de la 
supeificie dudit second film conespondant au taux d'all6gcment desire. 

7. Plaques selon Tune des levendications 3 ou 4, caiacterisees en ce 
qu'elles presentent des surfaces enciophiles et des surfaces non cncrophiles ; une 
partic au moins desdites surfaces enciophiles renfermant de petites surfaces non 

35 encrophiles d'allegement, distribuees selon un tramage stochastique. 
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8. Plaques scion Tunc dcs rcvcndi cations 3 ou 4, caract£ris6cs en ce 
qu'ellcs component une surface hydrophilc zecouveite d'une couchc cncrophile 
photosensible, ladite couchc cncrophile photosensible n'adhdrant pas, en dc petites 
surfaces, distributes selon un tramage stochastiquc, 4 ladite surface hydrophilc. 
5 9. Plaques positives selon l*une des revendications 3 ou 4, caract6ris6es 

en ce qu'ellcs component une surface hydrophilc iccouvcrtc d'unc couchc 
cncrophile photosensible qui a 6x6 inso!6e avec une trame stochastiquc. 

10. Plaques negatives selon Tune des revendications 3 ou 4, caractl- 
ris6es en ce qu'elles component une surface hydrophilc rccouvcnc d'une couchc 

10 cncrophile photosensible, ladite couchc cncrophile prtscntant de petites surfaces 
opaques, distributes selon un tramage stochastiquc. 

11. Utilisation, en techniques depression offset sec ou offset humide, 
de logiciels, aptes & g6n£rer des surfaces imprimantcs all6g6cs scion un tramage 
stochastiquc, pour la preparation de films ou plaques. 

15 
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